
ツインアーク溶接による溶着量確保
・ ツインアーク溶接による溶着量の増大

・ 入熱制御によるギャップ裕度の拡大

ツインアーク・レーザーハイブリッド溶接システム

厚板でも1パス・高溶着溶接

高速溶接の課題
・ 生産性向上のため、溶接速度の向上が求められている

・ 高速溶接では、ギャップへの対応や溶着量の確保が困難

レーザ溶接による高速溶接
・ レーザによる熱集中でキーホール溶接

・ アーク溶接では不可能な10m/分超の超高速溶接
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ビーム可変モードレーザ
・ センタービームによる深い溶け込みとリングビームによる
 スパッタ抑制を実現

・ リングビームの余熱効果で高速溶接時の溶融プールを安定化し、
 スパッタを低減

ツインアーク・レーザーハイブリッド溶接システム

厚板でも1パス・高溶着溶接

10m/分の超高速溶接
・ レーザによる深い溶け込み

・ ツインアークによる余盛の確保でギャップ裕度も向上

・ シールド性を向上した新ハイブリッドHead

センタービーム

リングビーム
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高精度ロボットFD-A20
・ 広い範囲で軌跡精度が大幅に向上
  Φ10mm以下の小円でも
 精密に加工可能

レーザ専用命令で簡単教示
・ 標準装備の専用命令で
  複雑なシーケンスも簡単教示。
  円や長方形など各種切断パターンプログラムを
  自動生成可能。

高精度ロボットＦＤ－Ａ２０

厚板でも1パス・高溶着溶接

従来機種

レーザ加工を簡単教示

軌跡精度が大幅に向上

FD-A20
速度200cm/min

レーザ専用命令搭載

真円

軌跡
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