
プラズマ切断ロボットパッケージ
高品質な３次元切断の自動化を実現

多種多様なワークに対応可能
高品質な３次元切断の自動化を実現

多種多様なワークに対応可能

トーチ高さの自動調整で
高品質な切断を実現

鏡板などの様々な
3次元ワークに対応可能

プラズマ切断条件を
ロボットTPで一括設定



スタートシーケンス機能

トーチ高さの自動調整でワークの歪みやズレを軽減

「プラズマ切断開始時に必要な動作」を自動生成。

プラズマ切断用AS/AE命令

ワークの切断形状 切断可能な板厚

プラズマ切断条件をロボットTPで一括設定

切断中の高さを一定に維持
→消耗品の寿命向上、ピアス時のチョコ停を低減 →ワーク表面が歪んでいても切断面の品質を

　維持後付けセンサ不要で、電圧倣いを実行

・ プラズマ切断条件の煩雑な設定を解消
・ プラズマ切断開始命令で、材質、切断表面、ガス種、
  板厚の組み合わせから電流とカテゴリを選ぶだけで、
  切断条件が自動入力

スタート時のトーチの高さ
ハイトコントロール機能で高品質な切断を実現
トーチとワーク間に発生するアーク電圧を測定し、
基準電圧に合わせ込むようにトーチを上下させることで
トーチ高さを一定に維持→スタートシーケンス機能で最適化

低　　電極損傷
高　　アークスタート不良

電極

トーチ

ワーク

※ 切断条件による ハイトコントロール ※ 切断条件による

材質、切断表面を選択
切断条件が自動入力

ガス種、板厚から
電流、カテゴリを選択

ワーク高さ検出

ピアス高さへ移動

ピアス

本切断スタートシーケンス

プラズマ切断開始時に必要な動作

ワーク

切断方向

CAT.NO.R21714A PRINTED IN JAPAN

●この資料の記載内容は2024年1月現在のものです。仕様など内容を予告なく変更する場合があります。

平面の切り抜き

端面から端面 鉛直方向の切断 開先加工

穴あけ 端面スタート XPR170
40mm
35mm
22mm
25mm
60mm
38mm
38mm

軟鋼(アルゴンガスアシスト)
軟鋼
ステンレス
アルミニウム
軟鋼
ステンレス
アルミニウム

プラズマ電源装置

ピアシング能力
切断可能な板厚

分離切断能力

XPR300
50mm
45mm
38mm
38mm
80mm
75mm
50mm
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FAX (025) 284-0770
FAX (0276) 61-3793
FAX (03) 6281-6795
FAX(046)273-7121
FAX(0561)64-5679
FAX (053)463-3194
FAX(076)221-8817
FAX (078) 845-8158
FAX (0877） 33-2155
FAX (082) 294-6280
FAX (092) 573-6107
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